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Utensili per la lavorazione
di tetti in legno




FRESA A CODA DI RONDINE 23

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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FRESA A CODA DI RONDINE Z3

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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FRESA MULTITAGLIENTE ELICOIDALE 22 - @30/35 mm

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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FRESA MULTITAGLIENTE ELICOIDALE Z2 - @40 mm
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FRESA MULTITAGLIENTE ELICOIDALE Z4 - @50 mm

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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FRESA MULTITAGLIENTE CON COLTELLO
BOMBATO - @80mm

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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TRUCIOLATORE ELICOIDALE SU HSK63F
CON COLTELLO S$=5,5 mm

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example
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TRUCIOLATORE ELICOIDALE CON
COLTELLO $=5,5 mm

ESEMPI DI LAYORAZIONE
Working Example
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FRESA HW ELICOIDALE Z3 d= 25mm

ESEMPI DI LAVORAZIONE
Working Example

ROTAZIONE ELICA / SPIRAL ROTATION
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CATENE E BARRE MTS MOTOSEGA
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CARATTERISTICHE
E PUNTI DI FORZA

Particolare di una nostra
guida a testa inclinata

Economicitd dovuta alla durata notevolmente superiore a quelle delle normali
barre motosega, grazie alla particolare costruzione che ne permette la
riparazione ed il ripristino.

Grado di finitura, stabilita e precisione di taglio notevolmente superiori a
differenza delle normali catene motosega.

Lubrificazione forzata mediante tubo in rame direttamente sui cuscinetti, e per
trascinamento, anche sul binario di scorrimento catena. (La lubrificazione
forzata garantisce una maggiore durata dei cuscinetti, diminuendone
notevolmente il grado di usura).

La costruzione delle barre € studiata per consentire, se necessario,
la sostituzione del cuscinetto in modo semplice e rapido.
Questo permette di mantenere intatta nel tempo la struttura della barra stessa.

Le barre catena MTS possono essere fornite, in base alle esigenze del cliente,
con uno o due cuscinetti anche con profilo inclinato, con cava guida asta e
con foro per il pinzatore di frascinamento.

Lavorano a 5000 giri/min anziché i 2000-10.000 giri/min delle normali catene
motosega.

Cio costituisce un ulteriore punto di forza, che garantisce una minore usura
dell’ utensile, mantenendo nel tempo efficienza, finitura e precisione nel taglio.
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DATI TECNICI

LATO TESTA CAVA 13 MM

FORO 1/8" LUBRIFICAZIONE CUSCINETTC

. | FORO PER PINZATORE
CUSCINETTI 1-2 SPESSORE CATENA
LARGHEZZE CAVA 8,9,10,12,13 mm 8x1,6 Passo 3/8”
PENETRAZIONE DITESTA 3,6 Mt/min 4000 - 5000 giri/min mm 9-10x2 Passo .404”
SPOSTAMENTO LATERALE 3 Mt/min 4000 - 5000 giri/min mm 12x2 Passo .404”
PROFONDITA' UTILE  DA250mmA1000mm  OLTRE 1000 mm A RICHIESTA mm 13x3 Passo 15 mm
PROFONDITA’ UTILE A B C (Spessore catena) E G H L
250 18 250 Da8a13mm 7090150 60 66 383
450 18 450 Da8a13mm 7090150 60 76 587
600 18 600 Da 10 a 13 mm 70/90/150 60 85 743
800 18 800 Da10a13 mm 70/90/150 60 100 990
1000 18 1000 Da10a 13 mm 70/90/150 60 110 1200
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-RESE A CATENA A CODOLO
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CARATTERISTICHE
E PUNTI DI FORZA

Praticitad e durata nel tempo. La loro particolare costruzione, che com-
bina un codolo fisso con catene intercambiabili, permette all’ utilizza-
tore di disporre di una variegata gamma dimensionale, con la possibili-
ta di aofflatura delle maglie o di sostituzione delle stesse con semplicitd,
conservando cosi nel tempo il codolo che si manterrd integro e funzionale.

Economicitd. Grande punto di forza delle frese a catena, che grazie
alla loro intercambiabilitd sono in grado di offrire massima resa a costi
contenuti.

Versatilitd di impiego. Le nuove frese a catena sono di facile utilizzo,
possono lavorare sui tre assi x, y, z ed essere applicate anche su macchine
tradizionali.

Struttura, che le rende particolarmente adatte ai lavori di spianatura,
contornatura, lamatura ed alesatura.

Se opportunatamente  applicata, pud essere  utilizzata come
scortecciatore o cilindratore.

Testa intercambiabile
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DATI TECNICI

Con catene passo A 22,6 mm (.89")
[® FA B c OE Lt
mm mm mm mm mm
40 Da6a50 40 14 Da 57290
Lt c 45 Da6a50 40 14 Da 57290
Con catene passo B 15,7 mm (.62”)
@A B G @ E Lt
mm mm mm mm mm
~ ok f— 38 Da 6a 50 40 14 Da 462 90
Passo A
- oA B c | ©oF
mm 40 6-50 40 14 B | G

inch 15748 2362-19685 15748 5512

- @A B C @E
45

mm 6-50 40 14

inch 1711 2362-19685 15748 5512

| ‘ N.B.
Le frese lavorano a 4000/5000 giri/min
con un avanzamento di 30-40 metri

al minuto.

Passo B

- @A B c @E
mm 3

6-50 40 14

inch 112 2362-19685 15748 5512
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SPAZLIOLE LEVIGATRICI
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PIANE FLAT SURFACE

SUPERFICI

REC Ruote ad espansione centrifuga

Centrifugal expansion wheels

| rulli ad espansione centrifuga costituiscono un sistema pra-
tico, veloce ed economico per la levigatura della parti diritte,
su profili lineari o sagomat.
Gia disponibili a pronta consegna in varie altezze e vari dia-
mefri per meglio soddisfare particolari esigenze di lavoro.
Completati da un anello di tela abrasiva, facilmente sostituibile
vando usurato, possono essere utilizzati su qualsiasi mac-
china tradizienale; se inserifi su alberi poriautensili, frovano
applicazione su tuth gli attuali centri di lovoro CNC.
L'utilizzatore potrd eseguire lavori di sgrossatura o finitura in
relazione all'abrasive utilizzato; poi con un semplice gesto,
provvederd a fogliere I'anello esausto e collecare il nuoveo.
L'operazione di ripristino & immediata e consente la veloce
prosecuzione dell attivita produttiva.
Proposte e soluzioni personalizzate per misure non presenti a
magazzing.

INFORMAZIONI TECNICHE:

- Nucleo in metallo con foro centrale con varie proposte di
completamento con alberi .

- Corpo in materiale particolarmente adatto e studiato per
espandere con forza cenh'ilwgt:.

- Facile inserimento di anello abrasive da applicare estema-

mente alla ructa, facilmente sostituibile quunpcf; usurato.
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Centrifugal expansion rollers are a handy, fast and economical
system for sanding straight components on linear or prokiled
I::mﬁles_ These products are available in stock for prompt de-
ivery in various heights and diameters that will best meet spe-

cific processing requirements.
They are equipped with an abrasive cloth band thet is easily
removed when it is worn. They can be used on any type of

traditional machine and, if inserted on tool shafts, can also be
used on dll curlgent CM{I:-.WDrk cenriﬁ_ { 1
Users can perform roughing-out or hinishing processes depen-
ding on the type of abrasive they use. Wr:ﬁﬁ a simple gesture
they can remove the worn-out band and install o new one.
Restoring operations are immediate. Work activities can quic-
kly start up again.

Cu st:mized proposals and solutions for sizes that are not in
shock.

TECHNICAL INFORMATION:

- Metal core with central hole and various proposals for com-
pletion with shanks.

- Body made of a material that is particularly designed and
suitable for centrifugal expansion.

- The abrasive band, applied outside the wheel, is quick and

easy fo replace when it is worn out.



NORMALE NORMAL

RINFORZATO REINFORCED

GAMBO FISSO FIXED SHANK

:.3{': _

MANDRINO SPINDLE

DIAMETRO ALTEZZA FORO DIAMETRO ALTEZZA
DIAMETER HEIGHT HOLE DIAMETER HEIGHT

50 80 20

i 50 100 i 20
50 120 0
60 80 20
60 70 20
60 100 2030
60 120 2030
70 100 30-35
70 120 30-35
70 140 30-35
80 120 3540
90 70 30-35
90 100 30-35
90 120 30-35

DIAMETRO ALTEZZIA mm GAMBO FIS50
DIAMETER HEIGHT mm SHARK FIXED

The products lsted (diametars, heights, holes) may nof abvays be in stock and ready for delivery when ordered
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SURFACE TREATMENT

TRATTAMENTO SUPERFICI

SPAZZOLE PER RUSTICATURA A CORPI

MODULABILI

BRUSHES FOR RUSTIC FINISH WITH MODULAR ELEMENTS

o H. FORO | GRANA | ACCIAOD
HOLE GRIT STEEL
150 | 150 |30/35/40| 46 A 120 w O
150 | 200 |30/35/40| 46 A 120 w O
190 150 |Da30a 50| 46 A 120 w o
190 | 200 |Do30a 350|464 120 w O
210 | 150 |pa30a 50| 46 A 120 w O
210 | 200 |De30a 50| 46 A 120 w O

ACCIAIO MONOFILO
MONOFILAMENT STEEL

O ACCIAIO CORDA WIRE STEEL

0,25/0,30/0,35/0,50

MODELLI STANDARD DISPONIBILI AVAILABLE STANDARD MODELS
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MONOFILAMENT STEEL

o - FORO | GRANA | ACCIAO
d HOLE GRIT STEEL
100 120 13 46 A 120 ' O
120 50 M. 14 46 A 120 'O
120 100 M. 14 14641200 YO
140 100 [soas @|a6ai120( JO
140 140 |woaz g@g|46A120] YO
210 100 [s0as0 gl4asalzol YO
210 200 |30480 gg|46A 120 'O
210 400 |moas0 @l4s6A120] YO
210 600 |moasc gl4sa120] YO
250 600 |aoamo @l4saizo|l YO
@ EsaconALE B
O ACCIAIO CORDA WIRE STEEL
ACCIAIO MONOFILO ¢/ 39/ 35/0 50



SPAZZOLA SPIRALATA IN ACCIAIO O

FILO ABRASIVO
SPIRAL BRUSH WITH STEEL OR ABRASIVE WIRE

Spazzole concepite per la spazzolatura e rusticatura del legno  Brushes designed for a brushed and rustic finish on wood with

ad elevate prestazioni e di notevole rendimento. elevated and considerable performances.

Accurata selezione dei filamenti impiegati, per conseguire Careful selection of employed filaments to obtain different
differenti risultati di asportaziene. results of removal.

La parte fraftata evidenzia le venature del legno assumendo un  The treated part points out the vein of wood assuming o used
aspefto usato, gia vissuto. lock, alr lived in.

Struttura interna in acciaio, elevata resistenza, minima usura,  Internal steel structure, high resistance, minimum wear, careful
accurata bilanciatura. balancing.

Realizzazioni con diametri e lunghezze a richiesta, Realisofions with diameter and lengths on demand.

SURFACE TREATMENT

'TRATTAMENTO SUPERFICI
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